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中天骏康牌葡萄糖酸钙口服液（儿童型）

【原料】

【辅料】

【生产工艺】 1、生产工艺 称取葡萄糖酸钙，加适量的纯化水，加热煮沸、搅拌使之溶解；称取

阿斯巴甜、白砂糖，分别加热溶解，量取乳酸稀释；将上述溶液依次加入配制罐中，加水至全

量，加热煮沸，加入橙香精，搅拌15min，混合均匀，过滤、灌装、轧盖、灭菌、灯检、包装，检

验合格后，入成品库。 2、工艺详细说明 （1）原料检验：原料质检，合格后备用； （2）配

制： 称取葡萄糖酸钙，加成品量50%的纯化水，加热煮沸、搅拌使之溶解，并保持2h；称取阿斯

巴甜，加100倍量纯化水加热搅拌使之溶解；称取白砂糖，加纯化水制成糖浆；乳酸用纯化水配成

1%的溶液；将上述溶液依次加入配制罐中，加水至全量，加热煮沸30分钟，加入橙香精，搅拌15m

in，备用； （3）过滤：将配制的溶液，通过板框过滤器，滤材为10层中速滤纸，过滤压力≤

0.1 Mpa，过滤后的溶液储于洁净的密闭容器中，经澄明度检查合格后，待灌装，备用； （4）玻

璃瓶处理： 玻璃瓶经饮用水洗涤后置洁净区进行纯化水洗涤，进入灭菌柜，烘干、灭菌温度：11

5℃，灭菌时间：30min，备用。 （5）瓶盖、胶垫处理： 用饮用水洗净后，再用纯化水精洗，7

5%乙醇浸泡15分钟，晾干，备用。 （6）灌装、压盖：用纯化水冲洗灌装机，调整灌装量，每支

装量为10mL，压盖，即得。 （7）灭菌：采用蒸汽灭菌，115℃，时间30分钟。 （8）灯检：按规

定标准及方法灯检，剔除不合格品，合格品注明产品的品名、规格、批号、数量等。 （9）包

装：将灯检合格的中间产品，贴签、包装（最小市售包装：10mL/支×10支/盒）、装箱、待检。 

（10）入库：包装的成品先入待检库，检验合格后，入成品库。

【直接接触产品包装材料种类、名称及标准】

【装量或重量差异指标/净含量及允许负偏差指标】

【原辅料质量要求】




